
 

 
 

 金属用                       
  
 
 焼付型高塗装作業性メラミンアルキッド樹脂塗料  

 スーパーサンクメラ 
 
    「スーパーサンクメラ」は、幅広い塗「スーパーサンクメラ」は、幅広い塗「スーパーサンクメラ」は、幅広い塗「スーパーサンクメラ」は、幅広い塗    
        装作業性を課題として開発された、焼付装作業性を課題として開発された、焼付装作業性を課題として開発された、焼付装作業性を課題として開発された、焼付    
        型特殊メラミンアルキッド樹脂塗料です。型特殊メラミンアルキッド樹脂塗料です。型特殊メラミンアルキッド樹脂塗料です。型特殊メラミンアルキッド樹脂塗料です。    
        塗料は、仕上り高外観、隠蔽を一番重視塗料は、仕上り高外観、隠蔽を一番重視塗料は、仕上り高外観、隠蔽を一番重視塗料は、仕上り高外観、隠蔽を一番重視    
        するものですが、そのために均一に塗装するものですが、そのために均一に塗装するものですが、そのために均一に塗装するものですが、そのために均一に塗装    
        をおこなおうとしても、どうしてもダレをおこなおうとしても、どうしてもダレをおこなおうとしても、どうしてもダレをおこなおうとしても、どうしてもダレ    
        や発泡が生じるものです。や発泡が生じるものです。や発泡が生じるものです。や発泡が生じるものです。    
            スーパーサンクメラは、塗装時の微粒スーパーサンクメラは、塗装時の微粒スーパーサンクメラは、塗装時の微粒スーパーサンクメラは、塗装時の微粒    
        化が良いために仕上り高外観が得ら化が良いために仕上り高外観が得ら化が良いために仕上り高外観が得ら化が良いために仕上り高外観が得られ、れ、れ、れ、    
        ダレや発泡を防ぎます。ダレや発泡を防ぎます。ダレや発泡を防ぎます。ダレや発泡を防ぎます。    
        

        特特特特    長長長長    
        
        １．微粒化が良く仕上り高外観が得られま１．微粒化が良く仕上り高外観が得られま１．微粒化が良く仕上り高外観が得られま１．微粒化が良く仕上り高外観が得られま    
            す。す。す。す。    
        ２．ダレ、発泡限界（２０～５０μ）が広２．ダレ、発泡限界（２０～５０μ）が広２．ダレ、発泡限界（２０～５０μ）が広２．ダレ、発泡限界（２０～５０μ）が広    
            がります。がります。がります。がります。    
        ３．ノンサンプラサフ等を、隠蔽のために３．ノンサンプラサフ等を、隠蔽のために３．ノンサンプラサフ等を、隠蔽のために３．ノンサンプラサフ等を、隠蔽のために    
            塗装していたものを省けます。塗装していたものを省けます。塗装していたものを省けます。塗装していたものを省けます。    
        ４．ホワイト仕上げの黄変が著しく少ない。４．ホワイト仕上げの黄変が著しく少ない。４．ホワイト仕上げの黄変が著しく少ない。４．ホワイト仕上げの黄変が著しく少ない。    
    ５．スケをなくせます。５．スケをなくせます。５．スケをなくせます。５．スケをなくせます。    
    ６．上塗りを２コート・２ベークしていた６．上塗りを２コート・２ベークしていた６．上塗りを２コート・２ベークしていた６．上塗りを２コート・２ベークしていた        
            ものを１コートに出来ます。ものを１コートに出来ます。ものを１コートに出来ます。ものを１コートに出来ます。    
    
                                    
        用用用用    途途途途    
        
        
    メラミン樹脂焼付塗料の分野にお推めしまメラミン樹脂焼付塗料の分野にお推めしまメラミン樹脂焼付塗料の分野にお推めしまメラミン樹脂焼付塗料の分野にお推めしま    
    す。す。す。す。    
            
    
        標準使用方法標準使用方法標準使用方法標準使用方法    

塗装方法塗装方法塗装方法塗装方法    ｴｱｰｽﾌﾟﾚｰｴｱｰｽﾌﾟﾚｰｴｱｰｽﾌﾟﾚｰｴｱｰｽﾌﾟﾚｰ    静電塗装静電塗装静電塗装静電塗装    
希釈ｼﾝﾅｰ希釈ｼﾝﾅｰ希釈ｼﾝﾅｰ希釈ｼﾝﾅｰ    焼付用ｼﾝﾅｰ№焼付用ｼﾝﾅｰ№焼付用ｼﾝﾅｰ№焼付用ｼﾝﾅｰ№240240240240    
希釈率希釈率希釈率希釈率    8888～～～～15151515％％％％    11111111～～～～17171717％％％％    
希釈粘度希釈粘度希釈粘度希釈粘度    
（岩田ｶｯﾌﾟ）（岩田ｶｯﾌﾟ）（岩田ｶｯﾌﾟ）（岩田ｶｯﾌﾟ）    

    
17171717～～～～30303030 秒秒秒秒    

    
15151515～～～～23232323 秒秒秒秒    

ｾｯﾃｨﾝｸﾞｾｯﾃｨﾝｸﾞｾｯﾃｨﾝｸﾞｾｯﾃｨﾝｸﾞ    5555 分以上分以上分以上分以上    
焼付焼付焼付焼付    120120120120℃～℃～℃～℃～150150150150℃×℃×℃×℃×20202020 分分分分    
膜厚膜厚膜厚膜厚    20202020μ～μ～μ～μ～50505050μμμμ    

    
    
    

    
    

    
性能評価性能評価性能評価性能評価    
    
試験項目試験項目試験項目試験項目    試験内容試験内容試験内容試験内容    試験結果試験結果試験結果試験結果    
光光光光    沢沢沢沢    60606060 度鏡面反射率度鏡面反射率度鏡面反射率度鏡面反射率    92%92%92%92%    
密着試験密着試験密着試験密着試験    1mm1mm1mm1mm××××1mm1mm1mm1mm ﾏｽ目ｶｯﾀｰﾅｲﾌ､ﾏｽ目ｶｯﾀｰﾅｲﾌ､ﾏｽ目ｶｯﾀｰﾅｲﾌ､ﾏｽ目ｶｯﾀｰﾅｲﾌ､

ｾﾛﾃｰﾌﾟ剥離ｾﾛﾃｰﾌﾟ剥離ｾﾛﾃｰﾌﾟ剥離ｾﾛﾃｰﾌﾟ剥離    
100/100100/100100/100100/100    

鉛筆引掻試験鉛筆引掻試験鉛筆引掻試験鉛筆引掻試験    三菱ﾕﾆ鉛筆による三菱ﾕﾆ鉛筆による三菱ﾕﾆ鉛筆による三菱ﾕﾆ鉛筆による    
引っ掻き試験引っ掻き試験引っ掻き試験引っ掻き試験    

ＨＨＨＨ    

耐衝撃性耐衝撃性耐衝撃性耐衝撃性    1/21/21/21/2φ×φ×φ×φ×500g500g500g500g××××30cm30cm30cm30cm    合合合合    格格格格    
ｴﾘｸｾﾝｴﾘｸｾﾝｴﾘｸｾﾝｴﾘｸｾﾝ    3mm3mm3mm3mm    合合合合    格格格格    
耐水性耐水性耐水性耐水性    常温水に常温水に常温水に常温水に 96969696 時間浸漬時間浸漬時間浸漬時間浸漬    異状なし異状なし異状なし異状なし    
耐ｱﾙｶﾘ性耐ｱﾙｶﾘ性耐ｱﾙｶﾘ性耐ｱﾙｶﾘ性    炭酸ﾅﾄﾘｳﾑ溶液炭酸ﾅﾄﾘｳﾑ溶液炭酸ﾅﾄﾘｳﾑ溶液炭酸ﾅﾄﾘｳﾑ溶液(5%)(5%)(5%)(5%)にににに

48484848 時間浸漬時間浸漬時間浸漬時間浸漬    
異状なし異状なし異状なし異状なし    

耐酸性耐酸性耐酸性耐酸性    硫酸溶液硫酸溶液硫酸溶液硫酸溶液(5%)48(5%)48(5%)48(5%)48 時間浸時間浸時間浸時間浸
漬漬漬漬    

異状なし異状なし異状なし異状なし    

耐湿性耐湿性耐湿性耐湿性    50505050℃×℃×℃×℃×96%96%96%96%にににに 72727272 時間放時間放時間放時間放
置置置置    

異状なし異状なし異状なし異状なし    

耐塩水噴霧性耐塩水噴霧性耐塩水噴霧性耐塩水噴霧性    5%5%5%5%食塩水噴霧試験装置食塩水噴霧試験装置食塩水噴霧試験装置食塩水噴霧試験装置
にににに 96969696 時間放置時の片側時間放置時の片側時間放置時の片側時間放置時の片側
剥離試験剥離試験剥離試験剥離試験    

2mm2mm2mm2mm 以内以内以内以内    

耐候性耐候性耐候性耐候性    ｻﾝｼｬｲﾝｳｪｻﾞｵﾒｰﾀｰｻﾝｼｬｲﾝｳｪｻﾞｵﾒｰﾀｰｻﾝｼｬｲﾝｳｪｻﾞｵﾒｰﾀｰｻﾝｼｬｲﾝｳｪｻﾞｵﾒｰﾀｰ 200200200200
時間時間時間時間    光沢保持率光沢保持率光沢保持率光沢保持率    

80%80%80%80%以上以上以上以上    

素素素素        材：ＳＰＣＣ－ＳＢ材：ＳＰＣＣ－ＳＢ材：ＳＰＣＣ－ＳＢ材：ＳＰＣＣ－ＳＢ    
                    （０．８×５０×１５０（０．８×５０×１５０（０．８×５０×１５０（０．８×５０×１５０mmmmmmmm））））    
表面処理：リン酸亜鉛化成処理表面処理：リン酸亜鉛化成処理表面処理：リン酸亜鉛化成処理表面処理：リン酸亜鉛化成処理            
....    
焼付条件：１２０℃×２０分焼付条件：１２０℃×２０分焼付条件：１２０℃×２０分焼付条件：１２０℃×２０分    
膜膜膜膜        厚：３０～３５μ厚：３０～３５μ厚：３０～３５μ厚：３０～３５μ    

    
    
    
シンナーは、塗装機の種類及び、春、夏、シンナーは、塗装機の種類及び、春、夏、シンナーは、塗装機の種類及び、春、夏、シンナーは、塗装機の種類及び、春、夏、    
秋、冬とその条件に応じて異なりますの秋、冬とその条件に応じて異なりますの秋、冬とその条件に応じて異なりますの秋、冬とその条件に応じて異なりますの    
で、適切なものを御使用下さい。各種静で、適切なものを御使用下さい。各種静で、適切なものを御使用下さい。各種静で、適切なものを御使用下さい。各種静    
電用シンナーを豊富に取りそろえており電用シンナーを豊富に取りそろえており電用シンナーを豊富に取りそろえており電用シンナーを豊富に取りそろえており    
ます。ます。ます。ます。    
    

    
注意事項注意事項注意事項注意事項    
１．厚膜に塗装する場合は、ガンの塗装回１．厚膜に塗装する場合は、ガンの塗装回１．厚膜に塗装する場合は、ガンの塗装回１．厚膜に塗装する場合は、ガンの塗装回    
        数、塗布量を増やして下さい。数、塗布量を増やして下さい。数、塗布量を増やして下さい。数、塗布量を増やして下さい。    
２．使用時には、十分に撹拌して下さい。２．使用時には、十分に撹拌して下さい。２．使用時には、十分に撹拌して下さい。２．使用時には、十分に撹拌して下さい。    
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